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01 
行业背景



2020年以来，我国新能源汽车、动力电池以及储能等细分产业已迎来跨越式发展

• 高稳定、高安全的电连接

• 高比例可再生能源应用

• 低能耗生产过程

• 更少的材料消耗

新能源汽车 动力电池 储能

新能源行业发展趋势变化

大电流高电压的电连接技术是新能源行业发展的核心环节之一

行业背景



02 
公司介绍



· 海颂科技（HySum）专注于超声波金属焊接与电连接技术的研究与开发，为客户提供专业的超声

波焊接设备及电连接技术整体解决方案。

· 海颂科技长期服务于新能源汽车行业客户，同时致力于为储能、eVTOL低空飞行、AI数据中心、

电动船舶、重卡/工程机械等行业客户提供综合解决方案。客户群体涵盖：宁德时代、比亚迪、特斯

拉、天合储能、阳光电源、徐工、陕汽重卡、吉利、零跑、理想、蔚来、小鹏、宝马、泰科、菲尼

克斯、安费诺、安波福等。

· 海颂科技产品凭借其独有的金属连接技术，融合车规级设计、车规级制造和车规级质量，为客户打

造安全、可靠、高效、具有成本优势的产品。

关于海颂



主营业务

高载流连接器/线束产品
工业及储能行业

超声波焊接设备及服务
新能源汽车及动力电池行业



应用领域

新 能 源 汽 车 储 能 系 统

电 动 船 舶 e V TO L 低 空 飞 行

A I 数 据 中 心 电 动 工 程 机 械



产品应用

高压电池包
HV Battery Pack

驱动电机及电控
E－Motor & Power 

Electronic Units

高压配电盒
HV Power 

Distributions

充电系统
Charging 

System

高压辅助用电器
HV Accessories （EAC，PTC，etc.）

新能源汽车、高压线束及母排汇流系统 新能源动力电池、储能电池

电芯
箔材焊接

PACK模组信号集成

PACK铜铝巴汇流系统
超声焊-铝代铜

PACK模组结构件 



合作伙伴

*以上排名不分先后



03 
电芯极耳焊接工艺突破



更大容量 ≈ 更多的层数

更高倍率 ≈ 绝不允许开裂

电芯焊接行业痛点
电芯行业向大容量、高能量密度、快充化、智

能化方向演进

这就对电芯的焊接工艺提出了更高的要求

易开裂

易虚焊



CPK 合格率 百万故障率

1.33 99.9937% 63.3

1.67 99.999943% 0.57

2.0 99.9999998% 0.002

CPK2.35
十亿件产品的不良零件低于2件

90层铝箔 - 400倍放大不开裂

海颂解决方案

              200层大焊印焊接



04 
高压线束及汇流系统

焊接工艺突破



高压线束焊接行业痛点

电阻高

温升高

易自燃

更大电阻 ≈ 更多发热

热管理失效 ≈ 自燃

高压线束行业向大电流、大功率、快充化方向演进

这就对线束的焊接工艺提出了更高的要求



 工艺优势——大幅降低电阻，提升安全性

超声波焊接电阻仅为压接工艺的1/6
• 阻值低、不易发热，大幅减少自燃几率

超声波温升比压接温升低 10-20℃ 
• 大电流充电过程中阻值稳定，整体温升较小，安全性高

超声波焊接工艺

安全、高效能电阻高、温升高、易自燃

压接工艺

• 充放电温升高

• 使用大线径线束确保安全性

• 材料成本增加

• 老化后电阻急剧上升

• 节点温度持续攀升

• 造成发热烧车

初态电阻高 耐久电阻持续升高



减重降本

铜线降低线径 铝线替代铜线

进一步降本

铝排替代铝线

降本+节省空间原材料节省

铜线焊接

铝线焊接

铝排焊接镀锡线替代铜线

提高可靠性及耐久性

镀锡线焊接

工艺优势——减重降本



海颂全球首创长铝排及铜铝的异种超声金属焊接技术

1. 应用于头部电车厂兆瓦快充技术；

2. 实现一次成型异性铝排替代铜线；
 
3. 同等性能条件下零件生产成本降低50%以上；

4. 符合行业铝代铜、节能减重的趋势。

工艺优势——铝代铜



连接点电阻带来的电能量损耗率
ü 初态时：压接是超声波焊接的 6 倍

ü 两年老化后：压接是超声波焊接的 40 倍

　 老化时间 接触电阻 （mΩ）
4MWH电柜
能量损耗/年 单点功率损耗 4MWH电柜

电能量损耗率

khw（度电） 　万分之 　万分之

压接
初始 0.0218 1,927 0.82 3.3

3000h（一年） 0.1747 15,442 6.61 26.4
6000（两年） 0.2621 23,167 9.92 39.7

　

超声波焊接
初始 0.0034 301 0.12 0.5

3000h（一年） 0.0061 539 0.23 0.9
6000（两年） 0.0065 575 0.25 0.9

工艺优势——提升系统效率

电能量损耗对比—第二年
ü 超声波焊接：损耗 575度电

ü 压接：损耗 23167 度电



05 
海颂核心技术优势与工艺创新



多学科
领域交
叉融合

振动力学

车辆工程

软件监控

材料学

电子学

安全

经济可靠

超高的可靠性要求
• CPK大于1.67

• 人机料环法

• USCAR38

工艺联合开发
• 由于较高的工艺开发难度，根据客户要求，

联合客户共同完成工艺开发

• 积累大量工艺研发与KNOW-HOW经验

DESIGN IN工艺固化
• 通过联合工艺研发，最终协助客户从设计

层面完成工艺固化，强化客户黏性

• 同时构筑技术竞争壁垒，构建商业竞争护

城河

技术优势——高可靠工艺开发体系



高可靠焊接技术及自动化 智能在线检测技术 高频振动仿真技术

技术优势——工艺稳定及智能在线检测能力



工艺创新—高压线束满尺寸焊接



工艺创新—高压线束90°满尺寸焊接



镀锡线长期稳定量产
 - 70mm²镀锡线

 - CPK值 2.18

 - 已批量生产上亿成品线

满足某些高可靠性需求
 - 高端越野车

 - 军车

 - 工程用车

 - 光伏电站

 - 储能

CPK = 2.18         

工艺创新—高压线束镀锡线焊接



工艺创新—高压线束双面焊接



工艺创新—高压线束短距焊接

10cm长40mm²铝线两头焊接 10cm长70mm²铜线两头焊接

中间端子 两头焊70mm²铜线 中间端子 两头焊70mm²铜线



溢料高度：≤0.2mm

同轴度：±0.25mm

溢料宽度：≤0.15mm

工艺创新—高压线束垫 片 类 铜 环 焊 接 （ 兆 瓦 快 充 ）

CPK = 53.54         

210mm²铝排与铜环

铜环厚度：1.5mm

铝排厚度：6.3mm

焊印面积：228mm²



焊接效果

工艺创新—高压线束穿 孔 式 螺 柱 焊 接 （ 铝 代 铜 ）

焊前物料



友商：  严重溢料/脱落、短路风险 海颂：  100%残留  无溢料

工艺创新—高压线束电池PACK模组焊接（无溢料）



06 
海颂应用案例



D C P C S

L o c a l  C o n t r o l
集装箱式储能系统

智 能 电 表 变 压 器 G i r d

手 机 a p p / 电 脑E M S P o w e r  C l o u d

储能行业应用

连接器及线束 汇流系统 电池模组

其 他 应 用 场 景
· P C S 内 部 汇 流 系 统
· 柜 外 电 连 接 至 并 网



AI数据中心应用

铜线 6AWG 65A



新能源汽车充电枪应用

超级快充枪 量产案例



超焊替代压接

电动船舶应用

1、初态电阻低

2、工作时温升低

3、在产品生命周期内，电阻稳定性好



铝线长期稳定量产

 - 2019年导入量产

 - CPK值 4.74

 - 已批量生产上亿成品线

铝线铜端子不可直接压接
 - 铝的低温蠕变性

 - 异种金属电化学反应

 - 铜铝热膨胀系数不同

 - 铝硬度低于铜，压接易变形

铝线替代铜线

车内高压线束



镀锡线

镀锡线长期稳定量产
 - 70mm²镀锡线

 - CPK值 2.18

 - 已批量生产上亿成品线

满足某些高可靠性需求
 - 高端越野车

 - 军车

 - 工程用车

 - 光伏电站

 - 储能

车内高压线束



车内高压线束

95mm²-210mm²铝线焊接

 - 铝代铜

 - 减重降本

 - 高电流传输/兆瓦快充



铝排替代铝线

兆瓦快充

 - 极致降本

 - 行业头部车企联合开发

车内母排-铜环与长铝排

5mm铜环+ 210mm²铝排  



车内母排-软铜排与长铝排

5mm软铜排+5mm铝排



铝排替代铜排

车内高压配电盒 - 汇流母排

   6mm铝+4mm铜

千伏千安快充

 - 极致降本

 - 行业头部车企联合开发



2mm铜+2mm铝 2mm铜+2mm铝2mm铜+2mm铝

电池PACK模组-汇流排



海颂科技

致力于成为世界领先的电连接技术专家



 地址：江苏省无锡市新吴区菱湖大道200号G8栋

 电话：19952780957

 邮箱：info@hysumtech.com

 网址：www.hysumtech.com


